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La Industria Metalmecdnica mederna emplea hoy en dia materiales mas duros y complejos en su
composicion, para lograr mayeores rendimientes v mejores acabados en los Productss que

alaboran. Por tal motivo se hace cada vez indispansable &l uso de las Ruedas con Diamante v
Borazdn, enal esmerilado, rectificado, corte v afilade de estos matedales,

En Burlles v Herradlam, amgresa 100% Mexcana dedicada a la Fabacacidn de Hemamientas con
Diamante Ingustrial desde 1582, para ofrecares una Rueda con Diamants yv'o Berazén adecuada a
s necasidadas, primaro les preguntariamos lo sigulente:

1.- 4 Qué es lo gue van a hacer?
Tipe de operacidn: Corte, Esmerilado, Rectificads inferior, exterior (anire puntos, sin centros) de
superficies y afilado. Con esto sa determinard el tipo de Rueda (Forma) gue deben usar. Enfuncidn

del tipo de rueda, cimensiones vy aplicacidn s posible recomendar 3i ¢ cuerpo de la rueda es da
Alurmninio o de Resina

2. - 3 Qué material van atrabajar?

Eslonosayuda a recomendar al tipo de Diamante o Borazbn que llevard la Rueda.

Diamante Natural.

Poco usado, se puede recomandar para vidrio, 5810 an ocasiones muy espaciales.

Diamante Sintélico sin Recubrimienio.

Se puede usar en 3800 o himedo para Carbur de Tungsiend, ¢on un rendimiento menor a los que
tignan recubrimianho,

Diamante Sintético con Recubrimiento de Cobra,

Para trabajar en $eco ¢l cakurg de Tungsbena,

Diamante Sintético con Recubrimiento de niquel,

Para tratajar en humedo &l carburs & Tungsteno yio hasta con un 15% médximo de acero.
Diamante Sintdlico Especial.

Piara piezas que benen del B0 al TO% de Carbund de Tungstano v del 30 al 40% da acens templada,
Borazon (Mitrurs de Boro Cabico CBN),

Para Aceros Templados de45a 54 Rwl, Dé prefarencia en hiimeado.

Borazdn (CEM) con Recubrimiento de Migua,

ParaAceros Templados de 55hasta 65 RwC, en himedo,

Cuande se requiens de una aplicacién muy especial, se puede recomendar otro tipo de Diamante
oo Borazdn.

3.« ¢ Queé acabado requiere 7
Cian o anterior calculamas al tamafio dal grane y parta de la concentracidn (Cuilates/Crmd),

Tamafio de Acabado Tamafio de Acabadao

Grang (Micro pulg.) | Grano {Micro pulg.)
=] 30 - 38 | 270 hasta 400 T-8
&0 24 - 30 35 - 54 [micras) g-T7
100 18 - 24 22 - 38 [micras) 26
120 - 16 -18 10 - 20 [micras) 4-5
144} 14 - 16 B - 12 (rricras) 3-4
170 . 12 14 48 (micras) 2.3
200 | 10-12 2 - 4 (micras) 1-2
230 | B_10 | .

El acabade as aproximado y va an funcidn dal material, durera, magquinaria, velocidades v
avance principalmente.

4. - 3 Qué dureza tiene el material ? T
Coneste dato dafinemos la dureza, &l tipo Se la Liga v la parte de la Concentracién. ‘ﬁ:
it




Buriles ) Hi diam, S.A. de C.V

HE RRARE NTA CRAMASTE BNDRESTILAL

&, - Cudnto material van a rebajar?
Mos ayuda a reafirmar ¢l tamafio del Er-ll'u:r y lambidn ka concentrachén total (Quilades/Cmd)

Tamanc de Profundidad de corte |
Grana | (i)
& hasla 120 0025
140 hasta 230 02
270 v maés fino 0.0065
= —
Concentracidn Aplicacidn
Ruedas de Forma donde 5@ requiera consanyar el perfil.
125100 Grangs grudsos de B0 hasia 120 Mallas.

Arsas peguedias de contacts
Fuadas con ddmatio arrba de 500 mm.

P Erarhus finos amiba de 200 Mallas.
rea de eonlacts grande
B0, 33, 25 Ermm super fings en micras,

rid G Sonlacts dermassado imnda._

Ruedas gua atacan de frente, normalments reguiare mancs concentractdn gue las que trabajan con la
pariferia,

& - Endénde?

Es wmpartanie conocar el tips de maguina, Afilagora, Conagora, Redificadora, afc. Su liﬂldl:l. R.PM. ¥
sabre bodo su potencla. Cuanda la magueina no &5 adecuada para usar reedas con diamante o Borazén,
a5 imporianie recordar que debemos usar al 20% mencr del didmatro de la rueda para la cual asid

disafiada, ademas ka polencia nos da la pauta para recomendar en parte of aghutinante adecwado y
Reaflrmamos el tipo dal grano ce Dlamante o Borazdn,

7. - 4 Trabajarhn en seco oan Homeda?

Slemipra sard mejor trabajas an Himedo y con una excelants presidn en &l punto de Refrigerante an &l
punio de contacto dal matedal, ya que una gxoesiva generaciin de calor puede degradar el Diamante &
Borazédn vy el aglutinante.

Para trabajar an HUMEDOQ wsamos un Aglutinamte de allo rendimianto que contane fibra de vidrio que
ayuda & absorber gl Ao rmpacio y & fvilir und deformacion prematura da la rueda.

Para irabajar en SECO tenames un Aglulinants con un alto contenide de cabre, ol cual ayuda a evitar
que &l calor 58 acumule en la corena de diamante v actbe como difusor del calor, rangmatiendo dsbe al
cwarpo g la reeda y evilando una posible degradacion tanko del Diamante como del Aglutinante.
TafmBidn coNaToSs Con otro Aglutinants para rabajar an SECD espacial para discos de code o rusdas
con aspesor maximo de Jmm con wn alto rendimianto v un poder de corle superiorn, ya gue el aluminia
parmite al Diamanis una mixima exposicidn y lambién &3 un excelente dfusor da calor,

Fara Ruedas de Dlamante se suglere usar liguidos no alcalines, mienttas que para las de Borazén,
Acaites Solubles. Mo obstante, es mejor consultar con o fabricanta de refrigeranie, para que las
ricamiends o mis adecuado y L presidn que 38 requisng dar,

B, - LA quitvelocidad?

Recordamos que a altas velocidadas pariféricas, la reeda actia muy durd v a bajas s& compora muy
suave. Sugermos en himedo de 35 hasta maxdmo 45miseg. JAMAS debe usarse a mayar velacidad, a
mgnos que @ik diselada especificamante. para il efecto, de o conlrasio, quemaremos. la plaza y
degradarermos & Diamante o Boerazdn y aglutinania,

Ensecoda 20.a 35 miseg., serd lo mas eficients,

En Térmings Ganenales & mayor valocidad parifinca de Ly rueda, Se requisne mayor potencia del mator.

&

(4t
=



Buriles v Herradiam, S.A. de C.V,

| A HTAS COH DIAMANTE BOUSTELAL

9. - 1 Qué avance le dardn?
En funcidn de la potencia, rigidez de la mesa, Acabads, tamano del grano v Conceniracion, varia desde 0.50
hasta 2.00 miseg.

10. - p Cual serd la velocidad Transwversal?
5i se requiers remover malesial rdpidaments. aumente la velacidad Transversal, recomendamas de 0.2 hasig
dm/min. El Acabado, serd el Pardmeliro que nos indigue al final, la velocidad Adecuada,

AJUSTE
Antes de montar la Rueda. chegue [a flecha, colocando exactamente abajo en linea recta, en el extremoa final de ésta y
fuy cerca de la seccion roscada un indicador de cardtula. Al hacerio girar manualments su excentrickdad no debe ser
mayor de 0.003 mm. Para checar la alimeniacidn descendente, con la manivela de la maquina baje lentameante la
flecha y debe coincidir exactamente la lectura en el indicador de caratula.
Si tuviera un salto brusco an la aguja del indicador, tandriamos que verificar, haciendo palanca manualments an la
fiecha hacia abajo v i $& mueve otra vaz, quiere decir que los baleros y cojinates estén desgastados. 5i no es asi,
probablementa sea falta de lubacacion lo gue acasiond el salto,
Hay que checar tambsén el respaldo de la flacha y esta no debe tener una variacidn mayor a 0.005mm. En ocasiones la
rugda debe montarse enun plato de apoyo (ligs 2,4,6,9,11,12 v 15) se suglere checarigual.
D tener variaciones mayores a las indicadas, hacer un tomeade fino en el respaldo del plato, montado en la flacha.
suponiendo que &l diameatro donde apoya L@ rueda esté bien. Poner una marca entre ¢l respaldo v el disco, ayudard
queel pridimo ajuste sea mas ripsdo,
Las ruedas con atague frontal ya montadas, deban tener una variacion no mayor a 0.02 mm, ¥ las gua tienen alagque
perifiérico 0.01 mm.
Cuando la supericie de la rueda esté lisa y brillosa, la rueda debe estar tapada y en ese momenio se tiene que
aderezar.
ADEREZAR es quitar la peguefia pelicula que se adhiere a |a periferia de la rueda y rebajar un poco de aglutinante
para gejar ¢l grand de diamante 0 Borazdn descubierto para poder seguir trabajands . Al surtir nuestras ruedas
normalmente [levan una barra abrasiva para aderezaras.

Tamafno de grano (Mallas) Barra aderezadora (Mallas) Borazdn Diarmarte
G0 a 100 150
120 a 170 220 Ea!'ra e Barra de
Oxido de | Carburo de
200 a 320 320 Aluminio Silicio
430 a 500 G0

Cudndo las ruadas tianen por el uso una deformacién, es muy dificil qgue den la lolerancia que se pide, portal malive e
necesano Rectiflcarias,

Para RECTIFICAR ruedas con ataque frontal, se desmantan y se hace manualmenie en un vidrio o una placa de
hierro fundide, que tenga en la superficie grano de carburo da silicio negro ¥ petréles, haciendo ochos, hasta que sa
empareje la cara de 1a rueda. Para ruedas rectas, debe desmontarse toda la unidad y rectificarse con Ruedas de
carpurd de silicio verde, el giro debe ser cpuesio v 1a relacidn de velocidades tenen que ser aproximadamente de |a
larcera pare o 588

Ruega con Diamante o Borazdn 10a 12 miseq, Rueda Abrasiva de carburo de silicia verds 32 3 35 misag.

Rectificads Frontal Rectificado Pariférico
Rueda Grano (Mallas) | Poly ro de Silicio (Mallas)| Rueda Grano | M%Em_
| 60 hasta 140 80 80 hasta 170 CE
170 hasta 270 100 170 hasta 270 C a0 O
320 a 600 120 : 270 ¥ mas fina C100n

La Recomendaciin es la misma para ruedas de Diamante que para las de Borazén.
Todos los comentarios y sugerencias de esta gula, varian en funcidn de la especificacion complata del
material, condiciones de operaclén, tipo y potencia de la migquina y sobre todo ¢l Técnico que hur&ﬂmh!jn-.
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