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POLVOS MICROMETRICOS DE DIAMANTE

Los polvos micrométricos constituyen una gama bien definidas de particulas finas, generalmente de didmetros
menores de 100 micras. La forma cristalina, resistencia y precision en la granulometria forman los elementos clave de un
polvo micrométrico de calidad y son de vital importancia en las operaciones de lapeado, pulido y super acabado en las que
en presencia de particulas de medidas excesivas podrian tener como consecuencia el rayado de la pieza a frabajar.

Los polvos micrométricos pueden emplearse sueltos o mezclados, para formar pastas, ruedas o limas, estas dos
Gltimas se pueden fabricar en liga resinosa, metalica o galvanica.

Determinacion del tamaiio de la particula

Sobre una placa de vidrio limpia se coloca una pequefia
cantidad de balsamo y sobre ésta, una muestra representativa del polvo
de diamante, usando una espatula. Debe tenerse cuidado en no poner
exceso de balsamo, ya que al colocar la cubierta de vidrio, éste se escu-
rriria con la consecuente pérdida del polvo de diamante. Postenormente
la placa de vidrio se calienta suavemente y al derretirse y esparcirse el
balsamo, el polvo se incorpora homogéneamente a éste. Se coloca en
ese momento la cubierta de vidrio y se lleva bajo un microscopio
electrénico o proyeccidn microscopica a una ampliacion adecuada. Se
sugiere una amplificacion de por lo menos 1000 aumentos para tamafios
de ¥4 a 9 micras. Para tamarios de 15 a 30 micras se sugiere por lo menos
400 aumentos y para 45 a 100 micras aproximadamente 100 aumentos

El tamafio de una particula se determina seleccionando un
circulo equivalente a la misma en area, esto se logra ajustando dentro del
lente ocular unas pantallas cuadriculadas, junto con una sene de circulos
los cuales pueden ser sobre unas hojas transparentes. A continuacion
indicamos varios criterios para medir las particulas.

Este método es el mas sencillo y por medio de un determinado
nimero estadistico de particulas y tomando en cuenta las desviaciones
de forma y tamafio y auxiliados de forma matematica y geométrica, se
obtiene el tamarfio de la particula. Actualmente el método mas
modemo consiste en hacer pasar el poivo de diamante a fravés de una
celda electronica, por medio de un sistema de centrifugacion que
combina el método de sedimentacion de la particula y la deteccion
fotométrica de la misma. Este aparato esta disefiado para proporcionar
una alta precision en el analisis del tamario, forma y volumen de la
particula, considerando todas las desviaciones permitidas por medio de
gréficas que elabora una computadora integrada a éste.

Determinacion de Impurezas

Se colocan aproximadamente 5
quilates en un recipiente refractario con fondo
redondo y se le agrega una solucién de 5 a 10
ml. De bicromatro caliente. Después de que la
dilucion se realiza, la mezcla se centrifuga y la
solucién limpiadora es decantada. El polvo es
entonces lavado por lo menos 5 veces con 10
ml. de agua destilada, centrifugada y decantada
entre cada lavada, sin pérdida de polvo
de diamante. La altima porcion de agua decantada
debera salir sin color. Este procedimiento
de limpieza, removera impurezas organicas
tales como aceites, grasas o pelusas.

La muestra remanente es diluida a la
temperatura ambiente con 5 a 10 mi de acido
clorhidrico al 10%, decantado y lavado, seguido
de otra dilucién con 5 a 10 ml de acido nitrico
al 10%, después se lava por lo menos tres
veces.

Al polvo himedo se le agregan de 10
a 15 gotas de acido sulftrico diluido (1:1) y 10
ml de acido fluorhidrico al 40%. Se evapora al
acido sulfurico en bafio maria. Enfriar el plato,
agregar algunas gotas de agua destilada, 5ml
de acido fluorhidrico al 40% y se repite la
evaporacion hasta que el acido sulfurico haya
sido expelido totalmente. Se cubre ef recipiente
y se seca al medio ambiente, el porcentaje de
pérdida en peso de la muestra representa las
impurezas orgdnicas removidas por el proce-
dimiento antes mencionado, exceptuando los
sulfatos tales como los de calcio y de bario u
otros materiales insolubles en los acidos arriba
mencionados o en agua incluyendo otras
substancias altamente resistentes a los acidos.
Un maximo de 2% en peso de impurezas se
permite.

Actualmente existen tratamientos
Electronicos, Quimicos, Mecénicos y Térmicos
muy sofisticados que pueden purificar la
superficie del cristal y esto ayuda a que éste
fluya libremente en estado seco y se pueda
incorporar a cualquier proceso, ayudando a
que el producto final sea de una inmejorable
calidad.



APLICACIONES

Rectificado: Hemamientas de corte de carburo de tungsteno y de diamante policristalino (PCD), Nitruro de Boro Cubico
(CBN), ceramica, cermets, vidrio y piedras preciosas.

Semipulido: Joya, Cristales, semiconductores y numerosos accesorios electronicos.

Pulido: Hieleras para trefilado de carburo de tungsteno o diamante policristalino, piedras preciosas o semipreciosas,
probetas metalograficas y lentes opticos.

Lapeado: Piezas de desgaste de carburo de tungsteno o diamante policristalino.

Es de color blanco, el cual se extrae directamente de las minas y posteriormente
se pasa a un molino de bolas, donde se producen bajo estrictos metodos de control de
calidad, particulas de tamario y forma diversas pero muy agudas, siempre dentro de
las normas y estandares establecidos. Esto las hace muy agresivas. Al ser un producto
natural, su microfactura no es controlable totaimente y su dureza es variable, sin que
esto sea una regla, ya que dependera finalmente del comportamiento del tipo y
forma de su aplicacién. Es muy adecuado para fabricar productos con aglutinante
metalico y como polvo suelto para la produccién de pastas. Es muy estable termicamente,
se recomienda para metales no fermosos, aceros para hemamientas D2 y M2, carburo de tungsteno,
piedras preciosas y semipreciosas.

Son monocristales de color gris verdoso claro, con el tamano de las particulas bien
controlado, con excelente calidad, mediana resistencia mecanica y bajas impurezas.
Las particulas son muy friables, por lo tanto se fracturan a un ritmo controlado para
dejar expuestos nuevos filos cortantes en todo momento. Es muy adecuado para
fabricar productos con aglutinante metalico con buena resistencia al desgaste, asi
como para una amplia diversidad de aplicaciones abrasivas, en forma de polvo suelto
producimos las pastas. Se recomienda para trabajar principalmente carburo de
tungsteno, ceramica, piedras preciosas, acero para herramientas M2, D2 y vidrio
optico. Se puede recubrir con 56% en peso de niquel para aplicaciones en ruedas
resinosas que trabajan en humedo y con el 50% en peso de cobre para trabajar en
seco. Estos recubrimientos cubren totalmente cada cristal y proporciona en las ruedas
un corte mas frio, con excelente acabado superficial y un mayor rendimiento.

Son monocristales de color verde claro o blanco amarillento, se caracteriza por
su alta pureza con una excelete distribucion de particulas y alta resistencia mecanica.
Resultan muy adecuados para fabricar herramientas de alta calidad con liga
electrodepositada y metalica, asi como para pastas. Es muy estable a altas temperatu-
ras, se recomienda para trabajar principalmente el vidrio, acero para herramientas M2,
piedras preciosas , semipreciosas, metales no ferrosos, plasticos, fibra de vidrio, probe-
tas metalograficas, cermets, diamante policristalino, borazon policristalino y carburo
de tungsteno. Se puede recubrir conel56% en peso de niquel, para ruedas resinosas
que trabajan en hiumedo y con el 50% en peso de cobre para trabajar en seco.
Es una excelente materia prima para fabricar el Diamante Sintético Policristalino (PCD).

Su configuracion es POLICRISTALINA de color gris, la distribucion del tamario de las
particulas es relativamente estrecha y tiene una forma de blogue fracturado. Se puede
mezclar perfectamente sin que se formen grumos y es autoafilable. Es adecuado para
el rectificado y pulido de aleaciones endurecidas, ceramicas, gemas y cristales opticos.
Tambien se usa para fabricar herramientas con liga resinosa.



SEMIPULIDO CON TAMANOS DE GRANO 12-22
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TAMANOENM RAS DEL DIAMANTE NATURAL BHPD, SINTETICO,BH BH

Grado Rango

Grado Rango Grado Rango Grado Rango Grado Rango Grado Rango

110 0-1/4 2 1-3 4 2-6 5-10
174 0-1/2 3 2-4 3-6 9 8-12
1/2 0-1 1-5 5 4-6 12 8-16

1 0-2 2-5 6 4-8 8-22

*Mezclas especiales: tiempo de enfrega de 4— 6 semanas, minimo pedir 500 Q.

Tolerancia permisible +10% - 15%

El GRADO y RANGO estan considerados en el estandar IDA y ANSI

EQUIVALENCIA APROXIMADA EN
MICRAS CON EL ESTANDARD FEPA

1 Quilate = 200mg

Densidad = 3.52gr/cm’
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PASTAS DE DIAMANTE

Las pastas de diamante de Buriles y Herradiam, se fabrican para pulido y lapeado de piezas tales como matrices
de corte, moldes, dados para extrusion, herramientas de corte de carburo de tungsteno, diamante natural y sintético, materiales
metalicos y no metélicos en donde el rendimiento y la calidad de la pieza producida esta en funcién directa de la superficie
pulida. La mezcla de aglutinantes organicos e inorganicos que se emplean para la fabricacion de la Pasta de Diamante BHP,
p rmiten la perfecta homogeneizacién con el polvo de diamante, lo que a su vez produce un rendimiento uniforme en su
a licacion, gran adhesividad y poder antioxidante, ademas del uso indistinto de disolventes organicos e inorganicos, tales como
el aceite de oliva, vaselina liquida pura, aceite automotriz delgado, entre ofros.

Nuestras pastas no contaminan, se pueden diluir con propilenglicol para solubilizarse en agua.
Nuestro departamento técnico esta capacitado para recomendarle:

TIPO DE DIAMANTE TAMANO DEL GRANO CONCENTRACION DENSIDAD
adecuado a sus necesidades.

Se envasan en jeringas de plastico de 3, 5, 10 y 20 gramos principalmente para facilitar su manejo y aplicacidn. Pero también se
pueden surtir en envase de plastico en la cantidad que deseé el diente. Una coloracion diferente para cada tamafio de grano fadiita
la identificacion” ademas de la efiquetay de un CERTIFICADODE CALIDAD todas las caracteristicas de la misma.

APLICACION

Es importante al inicio tener completamente limpia la pieza a pulir y repetido cada vez que se cambie el tamario de grano,
ademas de que el operador debera lavarse las manos a fin de evitar la contaminacion.

La pasta de diamante BHP puede emplearse sobre el soporte o directamente en la pieza de trabajo. Los soportes mas
comunes son: fierro fundido, [atén, bronce, cobre, plastico, madera, fieltro, algoddn, papel o cuero, principaimente.

No utilice la pasta BHP si su pieza requiere de un desbaste preliminar arriba de 0.002". Dependiendo del proceso y
acabados finos de precision, se recomienda soportes duros. La seleccion del tamaiio del grano debera hacerse tomando como
referencia la tabla siguiente:

* ACABADO EN

GRADO  MICRAS  MALLAS  COLOR oo i APLICACION
Desbaste o rectificado ultrarapido
Desbaste rapido
Desbaste de carburo de tungsteno,
aceros y materiales nome licos
Semidesbaste. Preparacion y acondicio-
namiento general en la medida
Semipulido en general de
carburo de tungsteno,
aceros y piedras sintéticas
BHP-6 4-8 3,000 AMARILLA 3a5 Pulido o lapeado de dados y
moldes de carburo de tungsteno,
BHP-3 2-4 8,000 NARANJA 2a3 aceroy piedras sintéticas
BHP -1 0-2 15,000 BLANCA Ta2 Pulido de precisién de matrices
de carburo de tungsteno,
BHP-1/2 0-1 60,000 BLANCA oai1 estampado, joyeria y bisuteria
BHP-1/4 0-1/2 100,000 GRIS 0o 12 Pulido metalografico y 6ptico
BHP - 1/10 0-1/4 200,000 GRIS 0a1l/2 Superpulido o abrillantado
CONCENTRACION: La que recomendamos es ALTA, solosi ¢l diente o la aplicacién lo requiere se le surtird con menor o
mayor concentracion.
*EL ACABADO ES APROXIMADO y esta en funcién del proceso que se aplique.
PARAIN DEL OTRO GRADO DE PASTANO ENESTA GUIA, FAVOR DE CONSULTAR ANUESTRO DEPARTAMENTO





